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MAGAZYNOWANIE

Aby whasciwosci i jakos¢ ramki zostaty zachowane, nalezy przestrzegaé
odpowiednich warunkdw przechowywania. Uszkodzone opakowanie,
wysoka wilgotnos¢ i czeste zmiany temperatury mogg mieé
bezposredni wptyw na ramke.

Przed dalszg obréobkg ramka musi byé przechowywana w
temperaturze pokojowej przez co najmniej 48 godzin. Preferowane
warunki przechowywania: suche miejsce i temperatura 15-25 ° C.

Bardzo wazne jest, aby unikng¢ przechowywania ramek w bardzo
zakurzonym Srodowisku. Aby zapobiec nadmiernemu zakurzeniu sie i
zanieczyszczeniu ramek podczas przechowywania, sugeruje sie
kazdorazowo zamykac opakowanie po wyjeciu ramek. W ten sposéb
ramki bedg chronione przed kurzem i zostanie zachowana
identyfikowalnos¢ po otwarciu kartonu.

OBStUGA

Podczas pracy z ramkami MULTITECH muszg by¢ uzywane rekawice
ochronne, ktére zabezpiecza przed zanieczyszczeniem powierzchni
ramek. Ramki powinny by¢ przenoszone przez dwie osoby, aby
unikng¢ uszkodzenia ramek podczas transportu z magazynu na obszar
produkcji. Zalecane jest réwniez przenoszenie/ wycigganie ramek w
wigzkach po 16 szt. co zminimalizuje ryzyko odksztatcen/ przegie¢ na
srodku ramki.

Folia na ramce MULTIITECH nie jest stalowa i przy nieodpowiedniej
obstudze moze ulec porysowaniu lub zdeformowaniu.

Nie nalezy wyciggaé ramek z zamknietego kartonu. Karton nalezy
otworzy¢ od géry i pobieraé ramki kolejno od goéry do dotu kartonu,
jak pokazano na ponizszych ilustracjach.

Do usuniecia tasm wigzek bez spowodowania uszkodzen na ramkach
zalecane jest uzywanie noza bezpiecznego z ukrytym ostrzem jak
pokazano na ilustracji obok.
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CZYSZCZENIE POWIERZCHNI

Jesli powierzchnia ramki jest zakurzona, mozna jg w fatwy sposdb oczysci¢ za pomocg odmuchania
sprezonym powietrzem, badz przetarcia antystatyczng tkaning. Nie mozna stosowaé zadnych srodkéw
chemicznych do czyszczenia.

OBROBKA

Jedng z gtéwnych zalet ramek Multitech jest mozliwo$¢ obrébki zaréwno poprzez ciecie i dalszy
montaz za pomocy naroznikdéw, ale takze mozliwos¢ giecia ramek i zamykania za pomocg tgcznikdw.

W przypadku przebicia folii np. przez wiercenie (wypetnianie Srodkiem osuszajgcym) lub stosowania
wewnatrz szprosow (podwdjnie licowanych / gruzinskich), kazdy element przebijajgcy rame, musi
zostac uszczelniony za pomocg butylu.

CIECIE RAMKI

Ciecie ramek powinno by¢ wykonywane zaczynajac od strony pokrytej
folig (jak pokazano na ilustracji obok). Do ciecia uzywac pit do tego
przeznaczonych. Parametry jak posuw i predkos¢ obrotowa, powinny
by¢ tak dobrane aby nie zostawaty zadziory na ramce, ktére moga
uszkodzi¢ powierzchnie innych ramek.

NAROZNIKI

Istniejg rézne typy sugerowanych naroznikéw do ramek MULTITECH:

- naroznik plastikowy butylowany dodatkowo na gieciu, o doskonatej
przyczepnosci do wtdrnych uszczelniaczy. Pozwala on uzyskac
najlepsza wydajnosc pod wzgledem szczelnosci i trwatosci jednostki IG
oraz tworzy najwyzszg bariere wilgociowo- gazowa.
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Aby zagwarantowac szczelnos¢ systemu, mozna uzywac:
- konwencjonalne naroznikéw

- naroznikéw do napetniania gazem

- zginanych naroznikéw

Jednak za kazdym razem muszg by¢ one zabezpieczone butylem.

SITO MOLEKULARNE

Nalezy uzywac tylko wysokiej jakosci sit molekularnych, w 100% zeolitowych 3A, aby wypetnié
wszystkie 4 strony ramy. Nalezy skontrolowa¢é gteboko$é wiercenia podczas napetniania sitem.

Ramke nalezy wypetnic sitem w catosci. Ramka MULTITECH nadaje sie do napetniania zaréwno reczng,
jak i automatyczng stacjg napetniania. Zalecamy sprawdzenie prawidtowego wypetnienia poprzez
zwazenie ramki. llos¢ zasypywanego sita zalezy od rodzaju, wielkosci i gestosci nasypowej.

POSTEPOWANIE Z UKSZTALTOWANYMI RAMKAMI

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z uksztattowanymi ramkami, szczegdlnie z wiekszymi rozmiarami.

Podczas transportu wypetnionych ramek nalezy upewnic sie zawsze czy taczniki / narozniki s3 w prawidtowe;j
pozycji i nie zostaty naruszone, co moze spowodowac ryzyko pochtfoniecia kurzu wewnatrz srodka osuszajgcego.
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APLIKACJA SZCZELIWA
Powierzchnia na ktérg aplikowany jest szczeliwo musi by¢ czysta,
. . . YES / N\ NO
sucha, wolna od zanieczyszczen olejowych i pytu. @1@) ’
Konieczne jest natozenie szczeliwa wzdtuz ramki na srodku bez

przesuniec (w gore i w dot) i bez przerw. Czas trwania fazy prasowania
musi by¢ wystarczajgco dtugi, aby zapewnié ciggtos¢ warstwy
szczeliwa, oraz prawidtowo wypetnic puste przestrzenie miedzy ramag

a szktem.
YES / \\NO
Pozycja szczeliwa jest bardzo wazna i musi by¢ taka, jak pokazano na OO

zdjeciach oznaczonych jako YES. Prawidtowa objetosc i prawidtowa
pozycja to pozycja na $rodku ramki.

Podczas dociskania szkta do elementu dystansowego, aby wykona¢

prawidtowe potaczenie uszczelniajace nalezy upewnic sig, ze naramce | .o NO
nie pojawig sie zadne uszkodzone. NI |

Jesli powierzchnie dociskowe do tytu i do przodu nie s3 wyréwnane,
zwieksza sie ryzyko pekniecia / zdeformowania ramki.

STOSOWANIE SZCZELIWA WTORNEGO

Przed zastosowaniem wtdrnego szczeliwa sprawdz, czy tylna folia nie jest uszkodzona. Wtérne
szczeliwo musi by¢ naktadane tylko na folie. Grubos$¢ nie moze byé mniejsza niz 3 mm z tytu ramki.
Po natozeniu szczeliwa nie moze wystepowac zadna wolna przestrzen i pecherzyki powietrza miedzy
szczeliwem pierwotnym i wtérnym.
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APLIKACJA SZCZELIWA

Aby przeprowadzi¢ prawidtowy test przyczepnosci (préobki H jak na
zdjeciach ponizej), nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg
dostarczong przez dostawce szczeliwa. Nalezy upewnic sig, ze
szczeliwo jest w petnym kontakcie z powierzchnig ramki i nie ma
pecherzykdw powietrza pomiedzy ramka a uszczelniaczem.

Po zainstalowaniu elementu dystansowego w maszynie do préb
rozciggania, nalezy upewnic sie, ze element dystansowy nie bedzie
narazony na przedwczesne odksztatcenie i nieréwnomierne
obcigzenie. Zalecamy wktadanie specjalnie przygotowanych
prowadnic (mogg by¢ przystosowane do tego celu metalowe taczniki),
aby unikna¢ deformac;ji i peknied.

Jesli ramka (probka do testéw) jest zdeformowana w jakikolwiek
sposob, test jest nieprawidtowy.
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