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KARTA TECHNICZNA Wzr.lle I.
PROFIL H 65 e

Karta techniczna dla standardowego profilu o0 wysokosci 6,5 mm przedstawia w sposob syntetyczny gtéwne
wihasciwosci techniczne produktu na podstawie rysunkéw i specyfikacji technicznych dostawcéw.

Dane techniczne surowcow (UNI EN 485-2)

* Materiat uzyty do produkgciji profili
elastycznych.

STOP STAN GRUBOSC Rm Rp A5% | A50%
3003 H 28 3190 3160 32
0,20 = 0,45
3005 H18 0,25+ 0,28 210 + 250 3190 33
3005 H24* 0,31+ 0,39 170 + 225 3130 312
3005 H22* 0,35 145 + 195 3110 38
3005 H26* 0,31 195 + 240 3160 39
3105 H29 0,31+ 0,35 3210 3190 33
Zakres
toleranciji dla grubosci + 0,01 mm Legenda:

Rm = jednostkowa wytrzymato$¢ na rozcigganie
Rp = granica plastycznosci
A = procentowe wydtuzenie

Sktad surowca (UNI EN 573-3)

STOP 3003
T inne inne
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn i cad. fgcznie Al
0,6 0,70 0,05 + 0,20 1,0+1,5 0,10 0,05 0,15 |pozostate
STOP 3005
T inne inne
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn i cad. facznie Al
0,60 0,70 0,30 1,0+15 [0,20+0,60| 0,10 0,25 0,10 0,05 0,15 |pozostate
STOP 3105
T inne inne
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn i cad. facznie Al
0,60 0,70 0,3 0,3+0,8 ]0,2+0,8 0,2 0,4 0,1 0,05 0,15 pozostate

Dane techniczne produktu gotowego

Zakres tolerancji dla szerokosci

+ 0,1 mm

Zakres tolerancji dla wysokosci

+ 0,1 mm

Zakres tolerancji dla dtugosci

-5 mm/+ 10 mm

IKontrola spawania

Prébe przeprowadzi¢ za pomocg ptynu penetrujgcego (0
pkt/m). Wykona¢ badania ultradzwiekowe na liniach (Eddy
Sensor).

Test zamglenia i zawartos¢ zwigzkow lotnych

Zgodnie z czescig C i G normy UNI 1279-6 (0%).

|Pozostate smary

Po odttuszczeniu przeprowadzi¢ badanie okreslajgce
réznice masy (< 5 mg/m)

IPrzepuszczaInoéé dla otworéw

Wykonaé test za pomocg przeptywomierza.
171 + 26 I/m)

JPowioka malarska (jezeli ma zastosowanie)

Powtoki malarskie 100% poliester (grubos¢ 20-24 pm).
Powtoka malarska w czesci bocznej 2,5 mm + 1 mm.

lUtlenianie (jezeli ma zastosowanie)

W zaleznosci od typu koloru grubos¢ w zakresie od 1 do 5
pm.
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Grubosé Spawanip
L
Grubos¢ Grubosé
Grubosé +0,01 mm +0,01 mm
Grubosé Grubosé +0,01 mm -0,02 mm - 0,02 mm
L H C +0,01 mm +0,01 mm -0,02 mm - Elastyczny o - Elastyczny,
Profil + 0,1 mm + 0,1 mm +0,2 mm Standard Standard, lekki - Elastyczny wiegkszej grubosci lekki
A040 4,00 6,50 4,50 0,28 - -- -- --
A055 5,50 6,50 4,60 0,28 0,25 0,35 0,39 --
A075 7,50 6,50 5,10 0,28 0,25 0,35 0,39 0,31
A085 8,50 6,50 5,10 0,28 0,25 0,35 0,39 0,31
A095 9,50 6,50 5,10 0,28 0,25 0,35 0,39 0,31
A105 10,50 6,50 5,10 0,28 0,25 0,35 0,39 0,31
A115 11,50 6,50 5,10 0,28 0,25 0,35 0,39 0,31
A125 12,50 6,50 5,10 0,31 0,28 0,35 0,39 0,31
A135 13,50 6,50 5,10 0,31 0,28 0,35 0,39 0,31
A145 14,50 6,50 5,10 0,31 0,28 0,35 0,39 0,31
A155 15,50 6,50 5,10 0,31 0,28 0,35 0,39 0,31
Al165 16,50 6,50 5,10 0,31 0,28 0,35 0,39 0,31
A175 17,50 6,50 5,10 0,31 0,28 0,35 0,39 0,31
A195 19,50 6,50 5,10 0,31 0,28 0,35 0,39 0,31
A215 21,50 6,50 5,10 0,39 - 0,39 0,45 --
A235 23,50 6,50 5,10 0,39 - 0,39 0,45 --
A255 25,40 6,50 5,10 0,45 - 0,45 -- --
A265 26,50 6,50 5,10 0,45 - 0,45 -- --
A325 32,50 6,50 5,10 0,45 - 0,45 -- --

W przypadku malowanych ramek dystansowych wymiary zewnetrzne sg zwigkszone w zakresie od 12 do 20 p.
W przypadku anodyzowanych ramek dystansowych wymiary zewnetrzne sg zwiekszone w zakresie od 3 do 5 .

Wymiary i zakresy tolerancji

Informacje dotyczace jakosci

2.1 Zarzadzanie jakoscia
Firma ALU-PRO posiada certyfikat UNI EN 1ISO 9001:2008.

2.2 Testowanie produktu
W celu zapewnienia jakosci dostarczanego materiatu wdraza sie odpowiednie procesy i procedury. Podczas produkcji ramki
dystansowe sg stale monitorowane w ramach zaplanowanych kontroli. Dane bedg dostepne przez okres 5 lat.

2.3 Umowa gwarantujaca jakos¢
Firma ALU-PRO spetnia wymagania normy EN 1279-6, zatgcznik A. Istnieje mozliwo$¢ zawarcia umowy gwarantujgcej jakos¢ w celu
ograniczenia kontroli i badan materiatéw przychodzgcych zgodnie z normg EN 1279-6, cze$¢ 5.2.6.

Wskazoéwki dla klienta i warunki gwarancji

Aby zachowac skutecznos$c¢ dziatania ramki dystansowej, nalezy zapewnic¢ akceptowalne warunki magazynowe. Uszkodzone
opakowanie, duza wilgotnos¢ i zmiany temperatury bedg miaty wptyw na powierzchnie ramki dystansowej. Zaleca sie sprawdzenie tych
czynnikéw. Dla wszystkich aluminiowych ramek dystansowych firma ALU-PRO oferuje 10 lat gwarancji na produkt. Gwarancja obejmuje
bezptatng wymiane ramek dystansowych w przypadku wystgpienia wady. Ramki dystansowe muszg by¢ przechowywane, montowane i
uzywane zgodnie z obowigzujacymi normami i wymaganiami technicznymi.







