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Ramka dystansowa

1. Wlasciwosci ramki dystansowej

1.1 Przekrdj i zakresy tolerancji

X
B1 g
L _ Kotnierz
B2 ~ _ tylowy
o T
—~
Perforacja Spaw
Szerokos¢
komory H1 H2 Kotnierz B1 B2 X T
+/-0,1 +/-0,1 +/-0,1 +/-0,1 +/-0,1
Ramka [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
dystansowa
Chromatech 8 8 6,5 6,1 5 7,5 7,1 3,8 0,18
Chromatech 10 10 6,5 6,1 5 9,5 9,1 4.8 0,18
Chromatech 11 11 6,5 6,1 5 10,5 10,1 4.8 0,18
Chromatech 12 12 6,5 6,1 5 11,5 11,1 5,8 0,18
Chromatech 13 13 6,5 6,1 5 12,5 12,1 6,8 0,18
Chromatech 14 14 6,5 6,1 5 13,5 13,1 7,4 0,18
Chromatech 15 15 6,5 6,1 5 14,5 14,1 7,5 0,18
Chromatech 16 16 6,5 6,1 5 15,5 15,1 9,0 0,18
Chromatech 18 18 6,5 6,1 5 17,5 17,1 10,5 0,18
Chromatech 20 20 6,5 6,1 5 19,5 19,1 9,8 0,18
Chromatech 24 24 6,5 6,1 5 23,5 23,1 16,5 0,18

EN 1279-6 odniesienie do tabeli A.2 i A.5

Nr

ref. EN Opis/Dane techniczne Wewnetrzna metoda
Nr

Lp. ref.

badania

Inne wiasciwosci ramki dystansowej

1.2 2.3

Geometria/Ksztalt

2.4 Ksztatt geometryczny ramki dystansowej przedstawiono na rysunku przekrojowym powyze;j. .
Na zyczenie istnieje mozliwos$¢ dostarczenia konkretnego rysunku. Zakresy tolerancji podano
powyze;.
Wysokos$¢ srodka mierzona przy spawie: H1 + 0,05 — 0,15 mm.

Przymiar suwakowy i

trzpien kontrolny.

13 2.2 Dtugos¢ i prostoliniowosé
Przymiar stalowy. Ocena
Standardowa dtugos$¢: 6000 mm +/- 10 mm. Odchylenie od prostoliniowos$ci: 10 mm/m. wizualna.
1.4 2.7 Spawanie

Wirowanie i zastosowanie
metody wiroprgdowe;.

Na ramce dystansowej Chromatech spawanie jest skierowane do wewnetrznej strony
ramy. Spawanie ciaggte, odpowiednie do zginania, zaréwno z wypetnieniem,
jak i pustego.
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15 2.6 | Perforacja (zob. uwagi ponizej**)
Pomiar z przeptywem powietrza. Przeptywomierz.

2.0 Materiat ramki dystansowej

21 Materiat
Zastosowano materiat zgodny z normg DIN EN 10 088 typ 1.4301 (AISI 304) lub
1.4372 (AISI 201). Przewodnos¢ cieplna: 15 W/mK.

2.2 2.5 | Powierzchnia
Powierzchnia jest czysta i nie wymaga zadnych czynnos$ci z uzyciem srodkéw

chemicznych. . Ocena wizualna i
Posta¢ matowa. Badanie przyczepnosci.
Na zyczenie istnieje mozliwos¢ dostarczenia powierzchni pomalowanej farbg
poliestrows.

2.3 Zakresy tolerancji materiatu
Grubosé¢ scianki ramki: 0,18 mm +/- 0,008 mm. Mikrometr.

2.4 Smarowanie
Podczas formowania ramki stosowane sg $rodki smarujace. Srodki smarujace Badanie przyczepnosci.
wyparowuja, nie pozostawiajgc na powierzchni praktycznie zadnych substanciji
lotnych.

2.5 2.8 | Substancje lotne
Substancje lotne badane sg zgodnie z normg EN 1279-6, zatgcznik G. Badanie na utrate masy
Wzgledem masy ramki maksymalna zawarto$¢ substancji lotnych wynosi 0,05%. Mv < 0,05% wzgl.

Dotyczy to takze ramek malowanych.

**1.5.1 Poziom perforacji

Standardowa perforacja Rolltech zmniejsza absorpcje pary wodnej przy zastosowaniu ok. 1,0% wag. przez okres 24
godzin (komora 16 mm badana przez Grace Davidson Europe) — wzgledem rozmiaru ramki.

Perforacja na podstawie normy EN 1279 — 6, zatgcznik A — maksymalne obcigzenie wstepne H20 < 3%.

** 1.5.2 Funkcja perforacji

Otwory perforacyjne stosowane wyfgcznie do momentu osiggniecia czgstek o okreslonej wielkosci, tak aby zatrzymac pyt z
osuszacza. Wartos¢ ta zalezy w szczegolnosci od wydajnosci gietarki i jakosci osuszacza. W przypadku nieprawidiowej
regulacji wygiecie moze zdeformowac ramke i zaktocic dziatanie otworéw perforacyjnych. Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy
system skfadajacy sie z ramki dystansowej, gietarki i osuszacza dziata prawidtowo.

3.0 Informacje dotyczace jakosci

3.1 Zarzadzanie jakoscig
Firma Rolltech posiada certyfikat DS EN ISO 9001.

3.2 Testowanie produktu
W celu zapewnienia jakosci dostarczanego materiatu wdraza sie odpowiednie procesy i procedury. Podczas produkcji
ramki dystansowe sg stale monitorowane w ramach losowych kontroli. Dane beda dostepne przez okres 3 lat.

3.3 Umowa gwarantujaca jakos¢
Firma Rolltech spetnia wymagania normy EN 1279-6, zatgcznik A. Istnieje mozliwo$é zawarcia umowy gwarantujgcej
jakosc¢ w celu ograniczenia kontroli i badan materiatéw przychodzgcych zgodnie z normg EN 1279-6, czes¢ 5.2.6.

4.0 Wskazéwki dla klienta i warunki gwarancji

Dla wszystkich ramek dystansowych ROLLTECH oferuje 5 lat gwarancji na produkt. Gwarancja obejmuje bezptatng
wymiane ramek dystansowych w przypadku wystgpienia wady. Ramki dystansowe muszg by¢ przechowywane,
montowane i uzywane zgodnie z obowigzujgcymi normami i wymaganiami technicznymi. Specjalne rozwigzania i
zastosowania niepodlegajgce standaryzacji w celu uwzglednienia wymagajg wczesniejszej pisemnej zgody firmy
ROLLTECH.

Aby zachowac skutecznos¢ dziatania ramki dystansowej, nalezy zapewni¢ akceptowalne warunki magazynowe.
Uszkodzone opakowanie, duza wilgotnos¢é i zmiany temperatury bedg miaty wptyw na powierzchnie ramki dystansowe;j.
Zaleca sie sprawdzenie tych czynnikow.
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