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1. Wlasciwosci ramki dystansowej
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1.1 Przekrdj i zakresy tolerancji
Ramka dystansowa/Komora Rozmiar H H(c) Obszar B B1 X *T
butylu Standardowa
+0,15 +/- 0,1 +0,15 -0,25/+0,25 +/- 0,1 stal
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
CHROMATECH ultra 8 8 6,9 6,3 5,1 7,6 7,5 2,45 0,1
CHROMATECH ultra 10 10 6,9 6,3 5,1 9,6 9,5 4,45 0,1
CHROMATECH ultra 12 12 6,9 6,3 51 11,6 11,5 6,45 0,1
CHROMATECH ultra 13 13 6,9 6,3 51 12,6 12,5 7,45 0,1
CHROMATECH ultra 14 14 6,9 6,3 5,1 13,6 13,5 8,45 0,1
CHROMATECH ultra 15 15 6,9 6,3 5,1 14,6 14,5 9,45 0,1
CHROMATECH ultra 16 16 6,9 6,3 5,1 15,6 15,5 10,45 0,1
CHROMATECH ultra 18 18 6,9 6,3 51 17,6 17,5 12,45 0,1
CHROMATECH ultra 20 20 6,9 6,3 51 19,6 19,5 14,45 0,1
CHROMATECH ultra 22 22 6,9 6,3 5,1 21,6 21,5 16,45 0,1
CHROMATECH ultra24 | 24 6,9 6,3 5,1 23,6 23,5 18,45 0,1
*T: W opcji standardowej 0,1 mm dla wersji F.
EN 1279-6 odniesienie do tabeli A.2 i A.5
i\(‘erf. EN Opis/Dane techniczne Wewnetrzna metoda
Nr Nr ref. badania
Inne wtasciwosci ramki dystansowej
1.2 2.3 Geometria/Ksztatt
2.4 Ksztalt geometryczny ramki dystansowej przedstawiono na rysunku przekrojowym powyzej. . Przymiar suwakowy i
Na zyczenie istnieje mozliwos¢ dostarczenia konkretnego rysunku. Zakresy tolerancji podano
powyzej. trzpien kontrolny.
1.3 2.2 Dlugos¢ i prostoliniowosé
Przymiar stalowy. Ocena
Standardowa dtugos$¢: 6000 mm +/- 10 mm. Odchylenie od prostoliniowosci: 15 mm/m wizualna.
w temperaturze pokojowej.
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1.4 2.7 Niepozadane otwory
Ramka dystansujgca jest szczelna przy zatozeniu, ze czesc¢ tylna stanowi jeden,
nieprzerwany element materiatu. Weryfikacja procesu.

Tworzywa sztuczne i stal sklejane sg do siebie przy uzyciu kleju topliwego PU.
Rysy w czesci bocznej nie stanowig wady, ale mogg poprawi¢ przyczepnoseé.

15 2.6 | Perforacja (zob. uwagi ponizej**)
Pomiar skalibrowanych otworéw perforacyjnych w celu uzyskania optymalnej Przeptywomierz
wydajnosci. powietrza.

2.0 Materiat ramki dystansowej
2.1 Dane o materiale dla celéw obliczeniowych Dokumentacja
Zastosowano materiat ze stali zgodny z normg DIN EN 10 088 typ 1.4372 (AISI 201) | przekazana przez
lub materiat podobnego gatunku. Przewodnos$c cieplna: A s = 15 W/mK w temp.20°C.| dostawce.
Tworzywo sztuczne konstrukcyjne na bazie PVC: A p = 0,7 W/mK zgodnie z normg
EN ISO 10077-2.

Wartosci te nalezy wykorzystaé do obliczen. Mozna dostarczy¢ plik w formacie DXF.
Catkowita wysoko$¢ modelu: H(c) + uszczelniacz = 6,3 mm + 3 mm = 9,3 mm.

2.2 2.5 | Powierzchnia

Powierzchnia jest czysta i nie wymaga zadnych czynnosci z uzyciem srodkow

chemicznych. Ocena wizualna i
Kolory RAL 7035, 7040, 8003, 8016, 9016 i 9004 (RAL 9004 i 9016 badanie przyczepnosci.
nazywane CHROMATECH Ultra F1).

2.3 Zakresy tolerancji materiatu ze stali
Grubos¢ scianki ramki F standardowa 0,10 mm. Mikrometr.

24 Smarowanie
Podczas formowania ramki stosowane sg $rodki smarujgce. Srodki smarujace badanie przyczepnosci.

wyparowujg, nie pozostawiajgc zadnych substancji lotnych.

2.5 2.8 | Substancje lotne
Substancje lotne badane sg zgodnie z normag EN 1279-6, zatgcznik G. Badanie na utrate masy.
Pomiar My

**1.5.1 Poziom perforacji
Standardowa perforacja Alu-Pro zmniejsza absorpcje pary wodnej przy zastosowaniu ok. 1,0% wag. przez okres 24 godzin
(komora 16 mm badana przez Grace Davidson Europe) — wzgledem rozmiaru ramki. Perforacja na podstawie normy EN

1279 — 6, zatgcznik A — maksymalne obcigzenie wstepne H20 < 3%.

** 1.5.2 Funkcja perforacji

Otwory perforacyjne stosowane wytgcznie do momentu osiggniecia czastek o okreslonej wielkosci, tak aby zatrzymacé pyt z
osuszacza. Wartos¢ ta zalezy w szczegdlnosci od wydajnosci gietarki i jakosci osuszacza. Nieprawidtowe ustawienie gietarki
moze spowodowac uszkodzenie w odniesieniu do perforaciji.

3.0 Informacje dotyczace jakosci

3.1 Zarzadzanie jakoscia
ROLLTECH A/S posiada certyfikat DS EN ISO 9001.

3.2 Testowanie produktu
W celu zapewnienia jakosci dostarczanego materiatu wdraza sie odpowiednie procesy i procedury. Podczas produkcji ramki
dystansowe sg stale monitorowane w ramach regularnych i losowych kontroli. Dane bedg dostepne przez okres 5 lat.

3.3 Umowa gwarantujaca jakos¢
ROLLTECH A/S spetnia wymagania normy EN 1279 - 6, zatgcznik A. Istnieje mozliwo$¢ zawarcia umowy gwarantujgcej
jako$¢ w celu ograniczenia kontroli i badan materiatéw przychodzgcych zgodnie z normg EN 1279-6, cze$¢ 5.2.6.
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4.0 Wskazowki dla klienta i warunki gwarancji

Dla wszystkich ramek dystansowych ROLLTECH oferuje 5 lat gwarancji na produkt. Gwarancja obejmuje bezptatng wymiane
ramek dystansowych w przypadku wystgpienia wady. Ramki dystansowe muszg byé przechowywane, montowane i uzywane
zgodnie z obowigzujgcymi normami i wymaganiami technicznymi. Specjalne rozwigzania i zastosowania niepodlegajace
standaryzacji w celu uwzglednienia wymagajg wczesniejszej pisemnej zgody firmy ROLLTECH. Ustandaryzowany zakres
temperatury dla szyby zespolonej: od -30°C do 70°C.

4.1 Warunki przechowywania i uzytkowania

Aby zachowac¢ skutecznos$¢ dziatania ramki dystansowej, nalezy zapewni¢ akceptowalne warunki magazynowe. Uszkodzone
opakowanie, wilgotnosé¢ i zmiany temperatury beda miaty wptyw na catg ramke dystansowg. Przed uzyciem upewni¢ sig, ze
ramka dystansowa przechowywana jest w temperaturze pokojowej.

Preferowane warunki to temperatura pokojowa powyzej 15°C i wilgotnos¢ wzgledna na poziomie co
najmniej 45%. Unika¢ srodowiska o wysokim stezeniu pytu.

Ogolny sposo6b postepowania i obchodzenia sie z produktem jest zgodny z informacjami podanymi w karcie
charakterystyki dla ramki dystansowej. W trakcie obstugi ramek dystansowych uzywac¢ rekawic, a w trakcie ciecia
upewnic sie, ze sg one wystarczajace.

Zaleca sie sprawdzenie i skontrolowanie wszystkich powyzszych czynnikéw.

4.2 Kontrola przyczepnosci

Przygotowujgc probki do badania przyczepnosci zgodnie z normg EN1279-6 F3.2.2 upewni¢ sie, ze czgs¢ tylna ramki jest
zakryta i w petni styka sie z uszczelniaczem (brak pecherzykow powietrza). Przy pobieraniu probek upewni¢ sie, ze ramka
dystansowa jest wewnatrz catkowicie podparta, aby unikng¢ deformacji. Deformacja ramki dystansowej wptynie na wynik
badania przyczepnosci.

4.3 Cisnienie
Deformacja pod wptywem cisnienia: obcigzenie wiatrowe oraz obcigzenie pod wptywem masy przy montazu poziomym.

Dane dotyczgce kompres;ji dla komory 16 mm:
50 N/cm — 0 mm; 80 N/cm — 0,3 mm; 110 N/cm — 0,5 mm.

4.4 Wydajnos¢ systemu

Uzytkownik (tutaj producent IG) musi zabezpieczy¢ caly system sktadajgcy sie z elementu dystansowego, tacznika / klucza
naroznego, gietarki, Srodka pochfaniajgcego wilgo¢, butylu i szczeliwa dobrze wspétpracujgcego z wybranym ustawieniu.
Skoncentruj sie na kompatybilnosci, przyczepnosci, kurzu i jakosci naroznikéw.

Po przetadunku i transporcie ram wazne jest sprawdzenie, czy klucze ztgcza / naroznika sg nadal w prawidtowej pozycii,
jesli nie, istnieje znaczne ryzyko zapylenia srodka pochtaniajgcego wilgo¢ w zespole IG. Aby unikng¢ takich problemow,
mozna uzy¢ pianki za ztgczem / naroznikiem.

4.5. Czyszczenie powierzchni z tworzywa sztucznego

Jesli z jakiegos powodu powierzchnia z tworzywa sztucznego zostanie zabrudzona pytem z innych materiatéw, mozna jg
ponownie oczyscic¢ przy uzyciu wody lub powietrza. Pyt mozna fatwo usungé za pomocg sprezonego powietrza (przy uzyciu
przewodu antystatycznego) lub wilgotnej szmatki.

Powierzchnia jest szczegdlnie wrazliwa na dziatanie estrow, ketonéw i weglowodoréw poliaromatycznych. Przed uzyciem
sprawdzi¢ reakcje.

4.6 Stabilizacja UV
Zastosowane tworzywo sztuczne to materiat organiczny ze stabilizatorem UV stuzgcym do minimalizowania efektu
starzenia sie spowodowanego ekspozycjg na swiatto stoneczne.

Materiat jest badany przez 3000 godzin zgodnie z normami EN I1SO 4892-1 i EN 4892-2, metoda A, cykl 1. Ocena
dokonywana jest na podstawie skali szarosci.
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